12 11 | 10 | 8 | 1 6 | | | 2 |
179
15 52 14 350 32 316
/_=:==:= I =n=:==l_\
I _— 1 ‘
SW32
< Il ™
o | <. LN i
|7, |3 1 T T IS ey A S — S T | R I B
5| B |E —_— g
—II e
Kegel: 1:7,5
Taper: 11,5
\
39,5 324,5 ” ‘
Mal3stab: 1:1
Fettdauerschmierung
Gezeichnet 05.?‘?;:;“2 T.Ro::me Beze|Chnung
ot Motorschleifspindel
kegliger Werkzeugaufnahme
STEINMETZ Zeichnungs-Nr.: 1
Schleiftechnik
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